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1. KONU VE KAPSAM

Bu Sartnameler, T.C. Kayseri Biiyiiksehir Belediyesi, Su ve Kanalizasyon Idaresi
Genel Miidiirligii (KASKI) tarafindan kullanilacak olan O-PVC malzemeden iiretilecek
borularin teknik 6zelliklerini, imalat ve imalat yeterliligini, kalite ve kalite kontrollerini
(uygulama, deney, kaplama, sonug), kapsar. Teknik Sartname’de yer alan standartlarin
uluslararasi kabul edilen denkleri de kabul edilecektir.

Borularin yapimi TS EN ISO 16422 veya esdegeri standartlarina tamamen uygun
olacaktir.

Borular i¢i kullamlacak olan contalar TS EN 681-1 standartina uygun olarak imal
edilecektir.

2. TEKNIK OZELLIiKLER
Alinacak O-PVC borular TS EN ISO 16422 standartlarina uygun olacaktir.
3. MALZEME

3.1 - HAMUR: PVC esasli ham maddeye sadece, imalat ve son kullanimi igin gerekli katki
maddeleri ilavesiyle elde edilen mamuliin iiretildigi karisimdir. Bu hamurun 6zellikleri
TS EN ISO 16422 standardinin ilgili bsliimlerine uygun olmalidir.
Imalatginin standarda uygun olarak imal ettigi mamulden alinan temiz ve ilgili mamuliin imal
edildigi hamurdan yapilmig malzeme( imalat: yapan firmanin kendi malzemesi) tekrar
kullanilabilir. Bunun diginda kalan malzemeler kullanilmamalidr.
Hamurun fiziksel 6zellikleri TS EN ISO 16422 ’ye uygun olacaktir.
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Borular asagidaki tabloda belirtilen 6zelliklere uygun olmalidir.

TEST TEST TEST SONUCU
TESTADL | b \RAMETRESI |STANDARDI
. TS ISO 16422’de belirtilen
- Boyutsal ve TS ISO 16422 190 3126 kriterleri saglamal
Gorsel Kontroller ISO 11922
TS ISO 16422 Test siiresince patlama delinme
) 1 saat 20°C ‘de olmamal.
I¢ Basing Testi 1 saat 60°C’de ISO 1167-1 | (Test siiresince borularda sisme
(Tip B boru test gozlenebilir) (20°C - %99,5
bashklari ile) LPL - 10 SAAT)
Diklorometan I¢ ve dis yiizeyde deformasyon
Testi 15°C - 15dak. ISO 9852 e
Radyal Min. 1,80 - Maks. 2,00
Oryantasyon 150+£2°C 60 dk. ISO 2505
Faktorii
Eksenel Min. 1,10 - Maks. 1,30
Oryantasyon 150+2°C 60 dk. ISO 2505
Faktorii
...... Test Hiza > SN4
Cember Rijitligi Smm/dak EN ISO 9969
1,390 - 1,420 3
Yogunluk Testi | 23°C ‘deki 6lgiim | ISO 1183 glem
Vicat Yumusama | Test baslangic >179°C
Sicakhig Testi sicakhg 50 °C DO 25071
0°C de Azami % 10 kirilma ve
kondiisyonlama catlama gozlenebilir.
(Agirhik tipi d25
mm olmahdar.
Darbe Dayanim Afpdikdar ve ISO 3127
yiikseklikler icin
TS ISO 16422
kullanilmahidir)
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3.2 Boru rengi, boru boyunca ve partinin tamaminda ayn1 tonda ve iiniform olacaktir.

3.3 Borular PVC hamurundan dikigsiz ve eksiz olarak imal edilecektir.( Ekstruder
yontemiyle)

3.4 O-PVC borularin i¢ ve dis yiizeyleri kusursuz olacak, i¢lerinde bosluk ve kabarcik
bulunmayacak, bakterilerin iiremesine elvermeyecek sekilde olacaktir. Boru uglari, boru
eksenine dik ve piiriizsiiz kesilmis olacaktir.

3.5 O-PVC borular fizyolojik ve toksikolojik bakimdan Gida Maddeleri Tiiziigli’ne uygun
olacak, suyun tadini degistirmeyecek ve suya sagliga zararli maddeler katmayacaktir.

3.6 - Boru iizerinde orjinal conta takili halde teslim edilecektir.Contalar ISO 16422 madde
14 ve TS EN ISO 681-1’e uygun olarak imal edilecektir.

4. NUMUNE ALMA, MUAYENE VE DENEYLER:

Biitiin borularin numune alma, muayene ve deneyleri, TS ISO 16422 standardina ve bu
sartnamede belirtilenlere gore yapilacaktir. Deney sonuglar1 TS ISO 16422 ve mevcut teknik
sartnameye uygun olacaktir. Biitiin boru tiretimleri boyunca, yiiriirliikteki ilgili standartlarda
belirtilen kriterlere gore test edilecektir, bu test ve deneyler idarenin istege bagli olarak
gorevlendirecegi personel nezaretinde yapilacaktir.Yiiklenici gelen her parti maldan sonra
borulari test i¢in idarenin belirleyecegi TS EN ISO/IEC 17025°¢ gore akredite onayli bagimsiz
labaratuvara gonderecektir.Gonderilen her partinin masraflari yiikleniciye aittir.

5. MUAYENEYE AiT DiGER HUSUSLAR :

5.1- Yaptirilacak olan test ve muayeneler yiiklenicinin Onerecegi ve Idare’nin
onaylayacagi veya Idare’nin belirleyecegi TS EN ISO/IEC 17025°¢ gore akredite onayli
bagimsiz test kuruluslarinca yaptirilacaktir. Deneyler gelen her parti igin yeniden tekrar
edilecektir.

5.2- Muayene ve deneylerin yapilmasi sirasinda yiiklenici lizumlu alet ve techizat ile
birlikte yetkili bir elemanini muayene yerinde hazir bulunduracaktir.

5.3- Muayene ve deneyler i¢in alinan numunelerin kullanilmayacak duruma gelmesi
halinde, yiiklenici numune miktar1 kadar mamul borulari herhangi bir iicret talep etmeden
idareye verecektir.

5.4- Yapilacak muayene ve deney islemleri ile ilgili tiim masraflar yiikleniciye aittir.
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5.5- KASKI Genel Miidiirliigt istedigi takdirde, borularin imal edilmesi siiresince,
idarenin yetkili elemanlar vasitasiyla imalatin ara kontroliinii yaptirabilir.

6. ISARETLEME:

Biitlin borular uzunluklar1 boyunca silinmez ve okunakl: bir sekilde isaretlenmelidir.
Biitiin borular, TS EN ISO 16422 e uygun olarak gériiniir ve kalic1 olarak asagidaki bilgilerle
isaretlenecektir. Isaretler gatlamanin baslamasina veya benzeri hasara neden olmamalidir.
Yazilar okunakli ve kolaylikla silinmeyecek sekilde yazilmis olacaktir.Isaretlemeler en az 1 mt
araliklarla tekrar edilecek sekilde yazilmalidir.
[saretlemede asgari olmasi gereken bilgiler:

“ KASKI GENEL MUDURLUGU *
e Imalatcinin Tanimu:
e Boyutlar:
* Nominal dis ¢ap1 ve milimetre cinsinden nominal kalinhg, érnegin 160 X
31.
Bar cinsinden Basing:
Imalat tarihi:
Standard numarasi:
Lot tanimlama, 6rnegin tarih ve kod.

7. DIGER
Nakliye ve ambar isleri;

7.1 Yiiklenici borularin araglara yiiklenmesi, bosaltilmasi ve nakliye sirasinda her tiirlii
emniyet tedbiri almakla sorumludur.
7.1.1 Nakliye, yiikleme ve bosaltma yiikleniciye aittir.
7.1.2 Yiikleme ve bosaltma ve nakliye gecikmelerinden yiiklenici sorumludur.
7.1.3 Bu gecikmelerden dolay: idarenin ugrayacag: zararlar yiikleniciye temin
ettirilir. Tazmin sekli idarece yapilacak sorusturmaya bagli olarak gergeklestirilir.
7.1.4 Teslim alman borularin nakliyesi yiiklenici tarafindan KASKIi’nin
belirleyecegi stok sahasina yapilir.
7.1.5 Istif ve vasitaya yiikleme sirasinda hasara ugrayan borular yenileri ile iicretsiz
olarak yiiklenici tarafindan degistirilir.
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8. STANDARLAR:

TS ISO 16422

TS EN ISO 3126
TS ENISO 11922
TS EN ISO 1167-1
TS EN ISO 9852
TS EN ISO 2505
TS EN ISO 9969
TS EN ISO 1183
TS EN ISO 2507-1
TS EN ISO 3127
TS EN 681-1
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1. KONU VE KAPSAM
Bu Sartnameler, T.C. Kayseri Biiyiiksehir Belediyesi, Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel
Midiirliigiic (KASKI) tarafindan kullanilacak olan HDPE KORUGE malzemeden
tiretilecek borularin teknik ozelliklerini, imalat ve imalat yeterliligini, kalite ve kalite
kontrollerini (uygulama, deney, kaplama, sonug), kapsar. Teknik Sartname ’de yer alan
standartlarin uluslararasi kabul edilen denkleri de kabul edilecektir.

Borularin ve ek pargalarmin yapimi TS EN 13476-3:2018+A1 veya esdegeri
standartlarina tamamen uygun olacaktir.

Borularda kullanilacak contalar TSE EN 681-1 standardina uygun imal edilecektir.
2. TANIMLAR

Bu sartname cazibeli kanalizasyon ve yagmursuyu hatlarinda kullanilacak, HDPE den
mamul ¢ift cidarli borularin teknik &zelliklerini tanimlar.

3. GENEL HUKUMLER

3.1 HDPE den mamul gift cidarli kanalizasyon borular1 Muflu iiretilecek olup idare aksini
belirtmedikge iiretim bu sekilde olacaktir ve her boru igin 1 adet conta iicretsiz
verilecektir. Boru tipinin degisme hakkini idare sakli tutar ve bunun i¢in ayrica bir bedel
0denmez. Contalar pres baski conta olacak, baskidan sonra yapistirilarak birlestirilen
contalar kabul edilmeyecektir. Muayene kabul esnasinda boru teknik degerleri ile
birlikte, kullanilacak conta ve diger tiim ek pargalarin teknik degerlerini de
bildireceklerdir.

3.2 Borularin faydali boy uzunlugu 6 mt olacaktir. Boy toleranslari ilgili standart kriterlerini
saglayacaktir.
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4. TEKNIiK OZELLIiKLER

4.A MALZEME TESTLERI

Malzeme Ozellikleri Istenen Deger Test Metodu
Malzeme cinsi HDPE

Das cidar rengi Siyah

[¢ cidar rengi

Acik Sari-A¢ik Turuncu

TS EN ISO 1183-

Hammadde yogunlugu 1 gr/em® >p>0,930 gr/cm? i

Erime akis hiz1

(MFR)(190°C/5 Kg) 0,2 g/10 dak. <MFR <1,6 g/10 dak. |TS ENISO 1133

4.B KORUGE BORU TESTLERI

Cember rijitligi testi >SN 8

(anlik SN degeri testi) Max % 3 ¢okme R i
DIN 16961
(TS 12132’ ye

Cember rijitligi testi ’ ) gore liretim

(24 saatlik SR24 degeri testi) 2 31,5kN/m’, max:%3 yapilmasi
durumunda

istenecektir. )

%30 deformasyonda herhangi bir

Halka esnekligi hasar olusmamalidir ve kuvvet kaybr | TS EN 13968
olmamalidir.
Darbe Mukavemeti TIR £ %10 TS EN ISO 3127
TS EN ISO
S1zdirmazlik testi 0,5 bar 15 dakika sizdirma olmamali1 | 13254
TS EN 1277

Sicakta davranis (Etiiv deneyi)

-Deformasyon, kat ayrilmasi, ¢atlak
veya kabarma olmamali

-(110 +) °C de deney siiresi
8mm’ye kadar 30 dk

8mm’den biiyiik ise 60 dk

TS ISO 12091

4.1 Koruge borularin ig yiizeyleri, kamera ile kontrolii saglamak i¢in, 15181 yansitan agik

sar1-agik turuncu renkte olacaktir.

Sayfa 3
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4.2 Boru uglar her iki cidarin birlesim noktasinin ortasindan boru eksenine dik ve
piirtizsiiz olarak kesilmis olacaktir.

4.3 Boru l¢ yiizeyi piiriizsiiz olacak, yiizeylerde herhangi bir kabariklik ve bosluk
olmayacak, boru dokusu homojen olacaktir. Borularda keskin kenar ve ¢apak gibi
kusurlar bulunmayacaktir.

4.4 Kullanilmig hammaddeler iiretim sirasinda tekrar kullamilmayacaktir.
4.5 Borularin ¢ap degerleri kesinlikle i¢ ¢ap dlgiileri olacaktir.

4.6 Borular, boru tizerindeki sarimlar ve boru ek par¢alart HDPE’ den iiretilecek olup;
TS EN 13476-3:2018+A1 veya TS 12132 standartlarindan birisine gore imal edilecektir.

4.7 TS EN 13476-3:2018+A1 standardina gére iiretilen borular SN 8 halka rijitligine
sahip olacak sekilde iiretilecektir.

sah1p olacak sekilde iiretilecektir.

4.9 Borularin TS EN 13476-3:2018+A1 standardinda iiretilmesi durumunda
madde 3a ve 3b’de belirtilen testler uygulanacak olup; TS 12132 standardinda
tiretilmesi durumunda ise bu standardin igerisinde belirtilen malzeme ve boru testleri
uygulanacaktir.

4.10 Borular kullan11d1g1 bolgede mutlaka toprak yiikiine ve yer alt1 su yukune
Boru cidar et kalinlik degerleri ve birim metre agirliklar1 yukarida belirtilen
toleranslarin diginda olmayacaktir.

4.11 Borularda kullanilacak contalar TSE EN 681-1 standardinda EPDM
malzemeden Kanalizasyon igin yapilmig olacaktir. Contalar ozona dayanikli ve 55 +
5 shore A sertlik derecesinde olacaktir.

S. MUAYENE VE KONTROLLER

Imalat mahallinde muayene heyetince yapilacak o6l¢ii, kontroller ve deneyler asagida
belirtilmistir.

5.1 Muayene heyetince belirlenen oranda segilen numuneler g6z muayenesinden
gegirildikten sonra, madde 4 te belirtilen sartlarin saglamp saglanmadig: kontrol

edilecektir. o
>
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w




& KASKI

GENEL MUDURLUGU

5.2 Boyut Muayenesi: Numune olarak alinan borunun ortalama i¢ ¢ap1 0,1 mm
duyarlilikta, et kalinlig1 0,01 mm duyarhilikta 6lgiiliir. Bulunan degerlerin toleranslari
igerisinde olup olmadigina bakilir. Numune pargasinin boyu cm hassasiyetinde olgiiliir
ve toleranslar igerisinde olup olmadigina bakilir.(Olgiimler 23 derecede yapilir.)

5.3 Imalat siirecinde geri déniisii olmayan hatalarin ortaya ¢ikmasim onlemek, teslim
stiresinde gecikmelere yol agmamak ve hatalarin zamaninda giderilmesini saglamak
amactyla malin tiretim yerinde ara denetim yapilabilir.

5.4 Muayenede once fiziksel nitelikler kontrol edilecek olup; fiziksel nitelikleri uygun
bulunmayan mallar reddedilir ve laboratuvar muayenesi yapilmaz. Eger malin fiziksel
nitelikleri uygunsa laboratuvar muayenesine gegilebilir.

5.5 Yiiksek yogunluk polietilenden mamul koruge borularin ve ek pargalarinin muayene ve
kabullerinde idarenin istemesi halinde testler Kaski’ nin belirleyecegi TS EN ISO/IEC
17025 akredite onayli bagimsiz denetleme kurulusu gézetiminde ve masraflar iiretici
tarafindan kargilanmak iizere gerektiginde tarafsiz laboratuvarlarda yaptirilacaktir. Bu
iste hakem laboratuvar sartnamede istenilen testlerle ilgili akredite olmus laboratuvarlar
kabul edilecektir.

6. IMALAT KONTROLU

6.1 Siparis verilen lriliniin imalat agamasinda idare tarafindan istenildigi zaman imalat
mahalline, imalat kontrolii yapilabilecektir.

6.2 Talep edilen koruge borularin iiretimi boyunca Idare teknik elemanlar1 ham madde
kontrolleri ve borularin testleri i¢in imalathaneden gerekli test numunelerini almaya
yetkilidir.

6.3 Talep edilen koruge borular; idarenin gerekli gordiigii durumlarda baglant1 pargalar ve
contalar biiyiik hasa ( battal ¢uval ) torbalara konularak itinali bir sekilde malzeme
ambarina teslim edilecektir.

LN
)
[T
>
(3%}
%)



GENEL MUDURLUGU

R T R T i S 53 S SRR

7. ISARETLEMELER

Imal edilen borularin her boyunda en az 3 (iig) adet (basta, ortada ve sonda) ve ¢iplak
gozle rahatlikla okunabilecek biiyiikliikte asagida belirtilen bilgiler yazilacaktir. Bu bilgiler
boru iizerine boyama veya yapistirma ile degil; baskili kabartmali sekilde yazilacaktir.

a)Kaski yazisi
b)Borularin i¢ ¢ap1
¢)Cember rijitligi sinifi
d)imalat yili
e)Standart numarasi

8. DIGER
Nakliye ve ambar isleri;

8.1 Yiiklenici borularin araglara yiiklenmesi, bogaltilmasi ve nakliye sirasinda her tiirlii
emniyet tedbiri almakla sorumludur.

8.2 Nakliye, yiikleme ve bosaltma yiikleniciye aittir.

8.3 Yiikleme ve bosaltma ve nakliye gecikmelerinden yiiklenici sorumludur.

8.4 Bu gecikmelerden dolay: idarenin ugrayaca@i zararlara yiikleniciye temin ettirilir.
Tazmin sekli idarece yapilacak sorugturmaya bagl olarak gergeklestirilir.

8.5 Teslim alinan borularin nakliyesi yiiklenici tarafindan KASKI nin belirleyecegi stok
sahasina yapilir.

8.6 Istif ve vasitaya yiikleme sirasinda hasara ugrayan borular yenileri ile {icretsiz olarak
yiiklenici tarafindan degistirilir.

9. STANDARTLAR

TSE EN 681-1

TS EN 13476-3:2018+A1
TS EN ISO 1183-1

TS ENISO 1133

TS EN ISO 9969

TS EN 13968

TS EN ISO 3127

TS EN ISO 13254

TS ISO 12091

TS EN ISO/IEC 17025
TS EN 1277

g1 M0 P019/228160/068
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1. HDPE KORUGE KANALIiZASYON VE/VEYA YAGMURSUYU
BORULARINDA YAPILACAK TESTLER VE UYGULAMA ESASLARI

e Yiiklenici firma, is kapsaminda kullanacagi her ¢aptaki HDPE koruge kanalizasyon
ve/veya yagmursuyu borularinin hazir olan bir kismimi veya hazirsa tamamim kendi
santiye sahasinda hazir edecektir. Borularin iizerlerinde TS EN 13476-3+Al1
standardinda yazilmasi gerekenlere ilave olarak KASKI olarak idaremizin ismi, isin
ismi ile GG/AA/YY olarak iiretim tarihi yazilacaktir. HDPE koruge kanalizasyon
borularinin i¢ cidarlar1 ag¢ik sar1 ve agik turuncu renkte olacaktir. ¢ cidarlar1 baska
renkte olan borular idaremiz tarafindan kabul edilmeyecektir.

e Testler i¢in numuneler idaremiz teknik personeli tarafindan santiyede istiflenmis
borular arasindan sondajlama usulii ile segilecektir. Yiiklenici firmalardan gelebilecek
itirazlarda testlerin yenilenebilmesi i¢in sahit numuneler test laboratuvari tarafindan
muhafaza edilecektir.

* Santiye sahasinin yetersizligi vb. Nedenlerle borularin santiye sahasina parti halinde
gelmesi durumunda gelen her parti boru igin testler yiiklenici firma tarafindan tiim
masraflar karsilanarak tekrarlanacaktir.

e HDPE koruge kanalizasyon ve/veya yagmursuyu borularinda yapilacak testlerin
tamamu idarenin belirleyecegi TS EN ISO/IEC 17025’ gére akredite onayli bagimsiz
bir test kurulusunda yapilacaktir.

BAGIMSIZ TEST KURULUSUNDA YAPILACAK TESTLER

1- KUTLESEL ERIME AKIS HIZI (GR/10 DAKIKA) (*)

2- GEMBER RUITLIGI (KN/MM?) TS EN 1SO 9969

3- TERMOPLASTIK BORULAR PROFiLLi ETUV TESTi TS ISO 12091

4- iC VE DIS KISIM ICIN YOGUNLUK (G/CM3) TS EN ISO 1183-1 (**)
5- HALKA ESNEKLIGI TS EN ISO 13968

6- DIS DARBELERE KARSI DIRENCIN BELIRLENMESI TS EN ISO 31270

* Kiitlesel erime akis hizi deneyinde boru numunesi ile hammadde numunesi arasindaki
kiitlesel erime akis hiz1 degerlerinin belirli bir standart sapma cergevesinde tutarhigina
bakilmayacak, tayin sadece boru numunesi tizerinde uygulanilacak ve boru numunesinin
kiitlesel erime akis hizi (MFR degeri) 190 °C de 5 kg sabit yiik altinda 0,2 g/10dk < MFR <
1,6 g/10dk araliginda olacaktir.

** TS EN ISO 1183-1 standardindan farkli olarak yogunluk degeri 0,930 gr/cm® < Yogunluk <
1 gr/cm? araliginda olacaktir.
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O-PVC ICMESUYU BORULARINDA YAPILACAK TESTLER VE
UYGULAMA ESASLARI

Yiiklenici firma, is kapsaminda kullanacagi her gaptaki O-PVC igme suyu borularinin
tamamim kendi santiye sahasinda hazir edecektir. Borularin iizerlerinde TS ISO 16422
standardinda yazilmasi gerekenlere ilave olarak KASKI olarak idaremizin ismi, isin
ismi ile GG/AA/YY olarak iiretim tarihi yazilacaktir.

Testler i¢in numuneler idaremiz teknik personeli tarafindan santiyede istiflenmis
borular arasindan sondajlama usulii ile segilecektir. Yiiklenici firmalardan gelebilecek
itirazlarda testlerin yenilenebilmesi i¢in gahit numuneler test laboratuvari tarafindan
muhafaza edilecektir.

Santiye sahasinin yetersizligi vb. Nedenlerle borularin santiye sahasina parti halinde
gelmesi durumunda gelen her parti boru igin testler yiiklenici firma tarafindan tiim
masraflari karsilanarak tekrarlanacaktir.

O-PVC igme suyu borularinda yapilacak testlerin tamam idarenin belirleyecegi TS EN
ISO/IEC 17025’e gore akredite onayli bagimsiz bir test kurulusunda yapilacaktir.

BAGIMSIZ TEST KURULUSUNDA YAPILACAK TESTLER

YOGUNLUK TAYINi (G/CM?3) (TS EN ISO 1183-1) (1,390 g/cm3 — 1,420 g/cm3)

DIS DARBELERE KARSI DIRENCIN BELIRLENMESI (TS EN ISO 3127 )

IC BASINCA DIRENCIN TAYINIi (SAAT) TS EN ISO 1167-1 (20°C - %99,5 LPL — 10 SAAT)
DIKLOREMETAN TESTIi (TS EN 1SO 9852)

VICAT YUMUSAMA SICAKLIGI (TS EN ISO 2507-1)

BOYUT KONTROLU ( TS EN 1SO 3126)

GCEMBER RIJITLIGI (TS EN 1SO 9969)

BOYUTSAL KARARLILIK (TS EN ISO 2505 )
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